Entwicklung eines Verfahrens zur Reinigung von Kreislaufwasser bei der Nassvernadlung [2005-2008]

Forschungs- und Entwicklungsprojekt:

gefordert durch das BMWA im Rahmen des Férderprogramms
.Innovative Wachstumstrager/INNO-WATT*

Projektumfang:
462.000,- EUR
Laufzeit:

2005 bis 2008
Kooperationspartner:

Jacob Holm Industries, Mildenau (Erzgebirge)

Problemstellung:

- Aufbereitungsleistung 120 m*/h bei einem gesamten
Prozesswasservolumen von 30 m*

- ca. 3 bis 5 m¥d Frischwasserbedarf/Abwasseranfall

- Anreicherung partikularer und gel6ster Stoffe im Wasserkreislauf
infolge unzureichender Filtration

- kostenintensiver Einsatz von Bioziden infolge einer extremen
Verkeimung des Wassers (ca. 7.000 EUR/Monat)

- Verstopfung der Diisen zur Nassvernadlung
(Ausfall von Maschinen- und Anlagenteilen)

Ldsung:

- Entwicklung eines modularen Wasseraufbereitungsverfahrens zur
Betriebswasseraufbereitung

- Verbesserung der Partikelentfernung und Elimination geldster Stoffe

- Reduzierung von Inkrustationen in Rohrleitungen und an
Anlagenteilen

- Reduzierung der mikrobiologischen Belastung

- Einsparung von Desinfektionsmitteln
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